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(§) Trennmittel 

Mit einem Trennmittel aus einer Tragersubstanz und Addi- 
tiven zur Behandlung von Formen zur Herstellung von Form- 
korpern aus Polyurethan oder 2hnlichen Kunststoffen soil 
eine Losung geschaffen warden, mit der unter Beibehaitung 
der zufriedenstellenden Trennergebnisse bei Tragermitteln 
auf Losungsmittelbasis gleichzeitig die Umweltbelastungen 
vermieden werden unter gleichzeitiger Beibehaitung sehr 
hochwertiger Endprodukte durch optimale Trennwirkung 
zwischen Formkorper und Form. Dies dadurch erreicht, dad 
als Tragersubstanz des Trennmittels Polysiloxan-Verbin- 
dungen eingesetzt werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Trennmittel aus einer Tra- 
gersubstanz und Additiven zur Behandlung von Formen 
zur Herstellung von Formkorpern aus Polyurethan oder 
ahnlichen Kunststoffen. 

Bei der Herstellung von Formkorpern aus Polyure- 
than ist es bekannt, die Formen der Herstellungsmaschi- 
nen vor dem Einbringen von flussigem Polyol mit Iso- 
cyanat-Verbindungen mit einem Trennmittel zu beauf- 
schlagen, um ein Entformen zu erleichtern. Gerade bei 
den speziellen Formkorpern, die zum Teil als Fertigpro- 
dukt eine sehr hochwertige Oberflache aufweisen mus- 
sen, z.B. Kunststofformkorper im Fahrzeugbau, ist es 
notwendig, diese in den Formen entstehenden Formkor- 
pern auch aus den Werkzeugen optimal herauslosen zu 
konnen, ohne die Oberflachen zu beschadigen oder in 
ihrer Giite zu beeintrachtigen. Aus diesem Grunde wer- 
den Trennmittel eingesetzt, deren Tragersubstanzen in 
der Regel Ldsungsmittel darstellen, in denen andere 
Wirksubstanzen, wie Wachse, Paraffine, Silikone, Ester 
und Salze hoherer Fettsauren oder Fluorcarbone gelost 
oder dispergiert sind. Bei derartigen Losungsmitteln 
werden in der Regel aliphatische oder aromatische, vor 
allem aber auch wegen ihrer Unbrennbarkeit chlorierte 
und fluorierte Kohlenwasserstoffe mit den damit ver- 
bundenen nachteiligen Umweltbelastungen eingesetzt 

Gerade wegen dieser Umweltbelastungen aber auch 
wegen moglicher toxischer Wirkungen, wird seit gerau- 
mer Zeit nach Alternativen gesucht. 

So ist schon vorgeschlagen worden, als Tragermedi- 
um Wasser einzusetzen, was sich allerdings gerade bei 
dem hier im Vordergrund stehenden Einsatzgebiet als 
sehr problematisch herausgestellt hat, die oben be- 
schriebenen Qualitatsanforderungen an die Formkor- 
per konnen mit Trennmitteln auf Wasserbasis nicht er- 
reicht werden. 

Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung einer 
Losung, mit der unter Beibehaltung der zufriedenstel- 
lenden Trennergebnisse bei Tragermitteln auf Losungs- 
mittelbasis gleichzeitig die Umweltbelastungen vermie- 
den werden unter gleichzeitiger Beibehaltung sehr 
hochwertiger Endprodukte durch optimale Trennwir- 
kung zwischen Formkorper und Form. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch 
gelost, daQ als Tragersubstanz des Trennmittels Polysi- 
loxan-Verbindungen eingesetzt werden. 

Eine Tragersubstanz auf Silikonbasis bzw. auf der Ba- 
sis von Siltkonolen fuhrt zu ganz erstaunlichen, optima- 
len Ergebnissen, insbesondere sind derartige Trennmit- 
tel umweltvertraglich und toxikologisch bzw. physiolo- 
gisch vollig unbedenklich. 

In Ausgestaltung ist vorgesehen, daB als Tragermedi- 
um leicht fluchtige, niedrig viskose Polydtorganosiloxa- 
ne eingesetzt werden, wobei derartige Polydiorganosi- 
loxane einzeln oder im Gemisch nebeneinander einge- 
setzt werden konnen. 

Diese leicht fliichtigen niederviskosen Polydiorgano- 
siloxane, sie konnen erfindungsgemaB offenkettig oder 
cyklisch sein, haben besondere Vorteile. Neben der Um- 
weltvertraglichkeit und der physiologischen Unbedenk- 
lichkeit besitzen sie eine niedrige Oberflachenspannung, 
wodurch sich eine sehr gute Verteilung der Additive in 
der zu behandelnden Form ergibt 

In derartigen Substanzen konnen groBe Mengen von 
trennaktiven Additiven gelost oder dispergiert werden, 
sie konnen leicht aufgebracht werden, z.B. mittels 
Spritzpistolen, die erforderlichen Mengen zur Oberfla- 
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chenbenetzung der Formteile konnen vergleichsweise 
gering sein, was zu sehr kurzen Auftragszeiten des 
Trennmittels fuhrt. 

Dariiber hinaus konnen im Einsatz befindliche Anla- 
5 gen jederzeit umgestellt werden, durch geringeren Ver- 
brauch kann die Lagerhaltung verringert werden. 

Neben dtesen beschriebenen Vorteilen sind weitere 
Vorteile darin zu sehen, daB diese Stoffe praktisch ge- 
schmacks-, geruchs- und farblos sind, sie uben keine 
io nennenswerte Reizung der Haut der damit arbeitenden 
Menschen aus und eignen sich besonders, um dies zu 
wiederholen, fur die Herstellung sogenannter Integral- 
schaume, d.h. von Formkorpern mit fester AuBenhaut 
und geschaumten Innenbereichen des Formkorpers. 
15 Weitere Vorteile ergeben sich aus den sonstigen Un- 
teranspruchen. 

Weitere Einzelheiten und Merkmale ergeben sich aus 
den folgenden Beispielen: 

20 Beispiel I 

65 Gew. Teile Polydimethyl-Tetracyclosiloxan und 23 
Gew. Teile Polydimethyl-Pentacyclosiloxan werden als 
Gemisch vorgelegt Darin werden 6 Gew. Teile eines 

25 Silikonharzes und 6 Gew. Teile eines Silikonols unter 
leichtem Ruhren gelost. 

Gepriift wurde I. an einer Produktionsmaschine zur 
Herstellung von PU-Laufsohlen. Das Ergebnis bei einer 
dreiwochigen Versuchszeit entsprach dem des konven- 

30 tionellen Trennmittels in Trennwirkung, Oberflache und 
Handhabung. 

Beispiel II 

35 10 Gew. Teile eines Silikon6I/-Harz-Gemisches wur- 
den in 90 Gew. Teilen Polydimethyl-Tetracyclosiloxan 
unter leichtem Ruhren gelost. Gepriift wurde II. in einer 
Produktionsform zur Herstellung von zweifarbigen PU- 
Laufsohlen. Die Entformung und Haftung zwischen den 

40 Zwischen- und Laufsohlen waren einwandfrei. 

Beispiel III 

0,6 Gew. Teile eines Amidwachses und 0,5 Gew. Teile 

45 eines metallseifen haltigen Wachses wurden in 2,1 Gew. 
Teile Polydimethyl-Pentacyclosiloxan bei 145°C ge- 
schmolzen und in 12,5 Gew. Teilen desselben disper- 
giert. Die Dispersion wurde anschlieBend bei Raumtem- 
peratur einem Gemisch von 8,5 Gew. Teilen eines Sili- 

50 konharzes und 74,8 Gew. Teilen Polydimethyl-Tetracy- 
closiloxan unter leichtem Ruhren zugegeben. 

Gepriift wurde III. an einer Produktionsform zur 
Herstellung von Armlehnen aus semiflexiblen Integral- 
schaum. Die Entformung und Oberfiachenbeschaffen- 

55 heit der Armlehnen entsprechen den Anforderungen. 
Mit der oben beschriebenen, unter Beispiel III ange- 
gebenen Verfahrensweise ist besonders ein Verfahren 
verwirklichbar, welches als in-mould-coating-Verfahren 
bezeichnet ist, d.h. bei dem "in der Form lackiert" wird. 

60 Bei diesem Verfahren wurde die entsprechende Form 
mit Trennmittel eingespruht. Danach erfolgte der Auf- 
trag eines speziell eingestellten Lackes, der entweder 
dem 1-Komponenten- oder 2-Komponentensystem zu- 
geordnet ist, auf das Trennmittel. Nach dem Trocknen 

65 des Lackes konnte die Schaummasse in die Form ge- 
bracht werden. Man erhielt somit einen lackierten 
Formkorper in dem gewunschten Farbton. 
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1. Trennmittel aus einer Tragersubstanz und Addi- 
tiven zur Behandlung von Formen zur Herstellung 
von Formkorpern aus Polyurethan oder ahnlichen 5 
Kunststoffen, dadurch gekennzeichnet, daO als 
Tragersubstanz des Trennmittels Polysiloxan-Ver- 
bindungen eingesetzt werden. 

2. Trennmittel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Tragermedium leicht fliichtige, 10 
niedrig viskose Polydiorganosiloxane eingesetzt 
werden. 

3. Trennmittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daQ als Tragermedien Gemische 
aus Organosiloxanen eingesetzt werden. 15 

4. Trennmittel nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 60 bis 70, insbesondere 65 Gew. Teile 
Polydimethyl-Tetracyclosiloxan, 20 bis 30, insbe- 
sondere 23 Gew. Teile Polydimethyl-Pentacyclosi- 
loxan und 5 bis 10, insbesondere 6 Gew. Teile Sili- 20 
konharze sowie 5 bis 10, insbesondere 6 Gew. Teile 
Silikonol als Mischung eingesetzt werden. 

5. Trennmittel nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, gekennzeichnet durch die Zusammenset- 
zung von etwa 10 Gew. Teilen Silikonol/-Harz und 25 
etwa 90 Gew. Teilen Polydimethyl-Tetracyclosilo- 
xan. 

6. Trennmittel nach einem der vorangehenden An- 
spriiche, gekennzeichnet durch etwa 0,6 Gew. Tei- 
len Amidwachs, etwa 0,5 Gew. Teile metallseifen 30 
haltigen Wachses, etwa 2,1 Gew. Teile Polydime- 
thyl-Pentacyclosiloxan, bei 145°Cgeschmolzen und 

in etwa 12,5 Gew. Teilen derselben Mischung di- 
spergiert als Additiv zu einem Gemisch aus etwa 
8,5 Gew. Teilen Silikonharz sowie etwa 75 Gew. 35 
Teilen Polydimethyl-Tetracyclosiloxan bei Umge- 
bungstemperatur. 
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